
インターン

内径加工工具



企業理念

人 - 野心 - シナジー

切削加工に30年以上取り組んできたエキスパートにお任せ下さい！

我々はツール開発力、設計力、
そして最新鋭の製造設備を備えた専門家です。
人と技術のシナジーを見つけ引き出すパートナーとなります。

問題に没頭し、あらゆる側面から取り組むのは、
今日の精密工学を築いてきた伝統であり、
私たちシュヴァーベン人の誓いであり、
バーデン地方のスピリットでもあります。

あらゆるプロジェクトの最大の目的は
私たちの顧客そしてパートナーの成功です。
私たち自身の成功は協力しあうことによって成り立ちます。

今も、そしてこれから先の未来においても
これが私たちの方針であり続けるでしょう。
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Φ２~内径加工用工具です。

利点と特徴

正確に取り付けができて剛性が高いデザインです。

Φ２からφ8までホルダを兼用できます。

耐摩耗性に優れたCBNと、ステンレス鋼の加工もこなす厳選された超硬を使用しています。

最小でφ0.50のボーリングバー製作実績があります。

直接取り付けることができるハイドロクランプシステムもあわせてご提案できます。
振動抑制効果が期待できます。



商品コード

インターン©商品ラインナップ

ボーリングバー

ロウ付けCBN

材質

最小
加工径

特殊品の製作も承ります。
最小φ0.5用から、最小ロットは5個です。
PKDも製作します。

ご注文方法

注文例

サイズ
IN6またはIN8 加工径 L1寸法 材質



商品コード

インターン©商品ラインナップ

ボーリングバー

超硬

材質

最小
加工径



商品コード 材質

最小
加工径

特殊品の製作も承ります。
最小φ0.5用から、最小ロットは5個です。

ご注文方法

注文例

サイズ
IN6またはIN8 加工径 L1寸法 材質R寸法



商品コード

インターン©商品ラインナップ

ボーリングバー

チップ式CBN

最小
加工径

特殊品の製作も承ります。
最小φ0.5用から、最小ロットは5個です。
PKDも製作します。

インサート

商品コード R寸法

止めねじ
締め付け
トルク



商品コード

最小
加工径

特殊品の製作も承ります。
最小ロットは２個です。

止めねじ
締め付け
トルク

インターン©商品ラインナップ

ボーリングバー

チップ式超硬



商品コード

インターン©商品ラインナップ

インサート

チップ
ブレーカー

材質 R寸法

特殊品の製作も承ります。
最小ロットは10個です。

ご注文方法

注文例

タイプ ＬまたはR 材質チップブレーカ





インターン©商品ラインナップ

推奨加工条件

インターン©商品群

焼き入れ後のステンレス鋼にも使用できます。



インターン©商品ラインナップ

推奨加工条件

超微粒子超硬を使用しています。
ステンレス鋼にも使用できます。

インターン©商品群



ホルダ

角シャンクホルダ

商品コード 止めねじ



商品コード 止めねじ



ホルダ Dカット付き丸シャンクホルダ

商品コード 止めねじ



商品コード 止めねじ



商品コード 止めねじ

ホルダ メックスターン©用丸シャンクホルダ



商品コード 止めねじ



商品コード

インターン©をメックスターン©で
使用する場合、芯出し調整が
必要になります。

インターン©をメックスターン©で
使用する場合、芯出し調整が
必要になります。

アクセサリと特殊品製作事例

セッティングゲージ



アクセサリと特殊品製作事例

VDIハイドロクランプホルダ

商品コード



アクセサリと特殊品製作事例

インターン©特殊

テーパ140度部加工用
Φ0.86部加工用

端面総型加工用 ４D加工用

テーパ加工用R0.8仕様 バリ抑制溝入れ用工具

特殊品ご相談ください。
超硬、PKDでの製作も承ります。



インターン©システムはCBNインサートを用いる小径、極小径のハードターニング加工用に
開発されました。このツールはコモンレールの燃料ノズルの加工に使用されています。16x12と22x12の
角シャンクホルダと、φ12またはφ20の丸シャンクホルダを準備しています。ボーリングバーは
φ6とφ8があります。高剛性高精度を実現することと、CBNの欠損を防ぎ加工を円滑に進める為に、
ホルダはHRC54＋3に焼入れされた冷間工具鋼を使用しています。工具交換時の再現性は
z方向0.05、x方向0.04、芯高で0.03mm程度です。
クランプホルダ内のボーリングバーハウジングの最適化された形状は、高精度加工に寄与します。

特にMAS社の油圧クランピングシステムであるメックスターン©との組み合わせはお勧めです。メックス
ターンに直接取り付けできるφ12とφ20の丸シャンクがあります。特殊品としてHSKやキャプト仕様など
様々なシャンクホルダを製作することも可能です。つまりタレット式やリニアテーブル式の様々な旋盤で
のハードターニング加工にインターン©を使用することができます。
標準仕様としてφ2から6mm加工用のボーリングバーをラインナップしています。特殊品では内径

φ0.65加工の実績があります。



＜日本総代理店＞


